‘- ' c Architectural Metalwork

Dokumentacja techniczno-ruchowa

Schodow kontenerowych
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Tabela zmian

Lp | IMIEINAZWISKO | DZIAE | DATA ZMIANY ZAKRES ZMIANY UWAGI

Waldemar Rozszerzenie
L | Mazurek BHP 2018-11-30 wytycznych dot. BHP
Zmiana wzoru
deklaracji zgodnosci
Zmiana wytycznych dot.

przegladow okresowych

2 | Mitosz Muzyka BR 2023-03-09

3 | Mitosz Muzyka BR 2023-03-23
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\- ' c Architectural Metalwork

1. Wytyczne Ogélne

Kazdorazowo przed przystapieniem do prac montazowych schoddéw kontenerowych
sktadanych z czesci stalowych, nalezy zapoznac sie z niniejszg Dokumentacja Techniczno-
Ruchowa (w skrécie nazywang dalej DTR). DTR informuje o sposobie montazu schodéw, ich
eksploatacji, konserwacji, oraz o warunkach bezpieczefstwa podczas uzytkowania. DTR
przedstawia sposob montazu, uzytkowania oraz konserwacji schoddw kontenerowych.
Podczas montazu, demontazu, eksploatacji oraz konserwacji schodéw kontenerowych
zawsze nalezy przestrzegaé wytycznych zawartych w DTR oraz przepisow BHP.

2. Przedmiot DTR

Przedmiotem niniejszego DTR jest informacja o sposobie montazu, demontazu,
eksploatacji, konserwacji i bezpieczenstwie uzytkowania systemu schodéw kontenerowych
firmy TLC sktadajacych sie z modutéw takich jak biegi schoddéw, podesty, barierki, stupy,
wsporniki.

3. Przeznaczenie systemu schoddw kontenerowych

System schoddw kontenerowych jest konstrukcjg tymczasowa projektowang zgodnie
z normami PN EN ISO 14122-3 oraz PN EN ISO 1990. Przeznaczony jest do zapewnienia
komunikacji pomiedzy poziomami pietrowanych konteneréw biurowych, magazynowych,
sanitarnych na placu budowy.

System schoddéw kontenerowych firmy TLC odznacza sie tatwosciag montazu oraz
trwatoscia, na prostote montazu wptywa ograniczenie elementow ztacznych typu Sruby,
nakretki oraz zastosowanie intuicyjnego systemu montazu schodéw, barierek oraz stupéw.
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4. Opis techniczny

e Dopuszczalne roztozone obciagzenie podestdéw i schodow - 2 kN/m2
e Dopuszczalne skupione obciazenie podestow i schodow - 1,5 kN na 50x50 mm
e Dopuszczalne obcigzenie balustrady - 0.5 kN/m
e Szerokosci uzytkowe schoddw i podestéw :
- wersja 1000 mm
-wersja 1200 mm
e Typy barierek
- wersja przemystowa
- wersja bezpieczna
e Materiat - stal S355
e Powtoka antykorozyjna - Standardowo ocynk ogniowy

Schody montowane sg za pomoca wspornikow do kontenera oraz podpierane na
stupach, dla zapewnienia prawidtowego montazu i eksploatacji schody nalezy zamontowac
na podtozu betonowym wypoziomowanym. Z uwagi na jej tymczasowe przeznaczenie
dopuszcza sie montaz na ptytach zelbetowych lub bloczkach betonowych. W przypadku
zastosowania bloczkow warunkiem koniecznym jest, aby byty one osadzone w utwardzonym,
posiadajacym skuteczny system odwadniania, zwirowym podtozu w sposob pewny i stabilny.

5. Wytyczne BHP

POSTANOWIENIA OGOLNE.

a) Przy montazu schodéw kontenerowych moze pracowad osoba, ktéra spetnia
nastepujace warunki:

e zostata dopuszczona do prac na wysokosci przez lekarza, posiada dobry stan
zdrowia,

e ukonczyta 18 lat,
b) Warunki dopuszczenia do pracy:
e pracownik musi by¢ trzezwy i wypoczety,

e pracownik powinien by¢ ubrany w odziez robocza, oraz ochronng w tym obuwie
ochronne, posiada¢ atestowany sprzet bezpieczenstwa, taki jak szelki
bezpieczenstwa, linki, hetm ochronny, itp.

e pracownik powinien by¢ przeszkolony z zakresu recznych prac transportowych,
e pracownik powinien by¢ poddany instruktazowi stanowiskowemu na ktérym
bedzie wyznaczony podziat zadan dla poszczegdlnych oséb wykonujacych montaz
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schodow oraz sposéb komunikowania sie operatora urzadzenia dZzwigowego z
pracownikiem montujacym schody.

Ze wzgledu na gabaryty oraz ciezar poszczegdlnych podzespotow nalezy zachowac
szczegblng ostrozno$¢ podczas transportu, montazu oraz eksploatacji schodéw.

Nalezy zachowac niniejsza instrukcje jako zrédto informacji dla uzytkownikow schodéw
oraz ich obstugi serwisowe;j.

Producent nie bierze odpowiedzialnosci za jakiekolwiek uszkodzenie spowodowane na
skutek niewtasciwego montazu produktu lub jego uzycie niezgodnie z przeznaczeniem.

Schody przeznaczone sg do zastosowan w warunkach przemystowych tj. do uzytku
przez osoby petnoletnie, zachowujace przepisy BHP, przeszkolone i nie bedace pod
wptywem alkoholu lub innych substancji odurzajacych.

Nie nalezy dopuszcza¢ do jednoczesnego korzystania ze schoddw przez liczbe osdb
posiadajaca wieksza mase niz dopuszczalne obciazenie schoddw.

Nie nalezy wykorzystywaé schodéw do transportu przedmiotéw innych niz narzedzia,
przyrzady itp.

MONTAZ SCHODOW KONTENEROWYCH

a)
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Przed przystapieniem do montazu schodéw nalezy zapoznac sie z dokumentacja
techniczng oraz wytycznymi kierownika budowy.

Podczas przygotowywania materiatow nalezy sprawdzic¢ czy elementy metalowe nie sa
skorodowane lub pogiete.

Wyznaczy¢ i oznakowad teren wokét strefy montazu schoddw kontenerowych.

Sprawdzi¢ czy kontenery do ktérych maja by¢é montowane schody sg ustawione na
stabilnym podtozu, oraz czy ich ustawienie wzgledem siebie jest poprawne.

Podczas wykonywania prac na wysokosci, pracownicy powinni by¢ zabezpieczeni
szelkami bezpieczenstwa, umocowanymi do statych elementéw konstrukgji.

Konstrukcja schoddéw powinna by¢ montowana zgodnie z DOKUMENTACJA
TECHNICZNO RUCHOWA oraz zatwierdzonego projektu.

Schodom kontenerowym jako konstrukcji stalowej zaleca sie zapewnienie
odpowiedniego uziemienia zabezpieczajacego przed wytadowaniami atmosferycznymi
(PN =78/M -47900/01).

Uzytkowanie schodow kontenerowych jest dopuszczalne po dokonaniu odbioru przez
nadzor techniczny, potwierdzony stosownym protokotem.
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i)  Zabrania sie modyfikowania elementow systemu oraz ich montazu niezgodnie z DTR

j)  Zabrania sie montazu systemu w przypadku gdy kontenery sa niepoprawnie ustawione
wzgledem siebie moze to skutkowac nieodpowiednim ustawieniem elementow
systemu co moze stwarzac zagrozenie dla jego uzytkownikow.

DEMONTAZ PODESTOW ROBOCZYCH.

a) Pracownicy biorgcy udziat w demontazu schodéw kontenerowych musza stosowac
atestowane szelki bezpieczenstwa.

b) Demontaz schodow nalezy przeprowadzac w odwrotne] kolejnosci do montazu.
c) Przed rozpoczeciem demontazu nalezy wyznaczy¢ strefe bezpieczenstwa (w odlegtosci
nie mniejszej niz 6 m od miejsca rozbidrki.

POSTANOWIENIA KONCOWE.
a) Montowania i demontowania schodéw kontenerowych zabrania sie:

e 0 zmroku, jesli nie ma odpowiedniego oswietlenia,

e\ czasie mgty, opaddw atmosferycznych, gotoledzi

e\ czasie burzy i wiatru o predkosci powyzej 10 m/s,

e\ odlegtosci od skrajnych przewodow linii elektroenergetycznej mniejszej niz:
linia NN -2 m
liniaWN do 15kV-5m

linia WN do 30 kV-10 m
linia WN>30kV-15m

b) W trakcie eksploatacji, dozér powinien okresowo sprawdzac stan potaczen skrecanych.

c) Wszystkie wypadki przy pracy nalezy zgtasza¢ bezposredniemu przetozonemu, za$
stanowisko pracy winno pozostac w takim stanie, w jakim wypadek sie zdarzyt.

d) W sytuacji ztego samopoczucia monter powinien zgtosi¢ to swojemu przetozonemu, by
uzyskac¢ zwolnienie od pracy na wysokosci.
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6. Klasyfikacja i wytyczne dla przegladdw okresowych

Elementy wchodzace w sktad konstrukcji jak i cata konstrukcja ze wzgledu na warunki
uzytkowania oraz zastosowanie potaczen spawanych, zagniatanych badz skrecanych wymaga
kontroli. Kontrole nalezy przeprowadzac pod katem:

e kompletnosci systemu,

e stanu oraz kompletnosci elementdw ztacznych,

e uszkodzen spoin,

e deformacji, pekniec, naciec lub innych uszkodzen elementow,

e stanu powtoki antykorozyjnej,

e droznosci otworéw montazowych oraz drenazowych,

e zastosowania poprawnych elementéw, nalezacych do danego systemu.

Celem przegladu biezacego jest stwierdzenie wystepowania uszkodzen, ktore:

e bezposrednio zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownikow;

e wyraznie zmniejszajg komfort uzytkowania obiektu lub jego otoczenia;

e wskazuja na konieczno$¢ przeprowadzenia w trybie awaryjnym przegladu
szczegbtowego.

W przypadku kiedy podczas przeprowadzania kontroli stwierdzone zostana
nieprawidtowosci w konstrukcji badZ elementach, nalezy bezzwtoczne wykluczyé je z
uzytkowania uraz dokonac niezbednych napraw poprzez wymiane uszkodzonych elementow
na elementy zamienne dostarczone przez producenta systemu. Nie dopuszcza sie
wykonywania samodzielnych napraw konstrukcji badz elementéw bez uzyskania pozwolenia i
zatwierdzenia sposobu wykonania naprawy przez producenta.

Ubytki powtok antykorozyjnych powinny by¢ naprawiane w sposéb adekwatny do
zastosowanego typu powtoki. Producent dopuszcza wykonywanie napraw powtok
antykorozyjnych pod warunkiem wykonania ich zgodnie z zapisami normy PN-EN ISO 1461
pkt. 6.3 dla wyrobéw cynkowanych ogniowo lub serii norm PN-EN ISO 12944 dla wyrobdw
lakierowanych.

Ze wzgledu na okres przeprowadzania, wyrézniamy nastepujace typy przegladoéw:

A. Przeglad bie7acy, codzienny
Kontrola codzienna jest dokonywana przez uzytkownikdw konstrukgji. Jest to kontrola

wizualna, ktérej celem jest ocena stanu elementédw oraz integralnosci konstrukcji na wypadek
wystepowania:
e nieprawidtowosci w wykonanym montazu, kotwieniu elementow konstrukgji,
e uszkodzen zwigzanych z wystgpieniem wydarzen losowych takich jak wichury, burze,
powodzie, pozary itp.,
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e uszkodzeh mechanicznych spowodowanych np. przez uderzenie obiektéw
ruchomych,

e uszkodzen elementéw wywotanych czynnikami eksploatacyjnymi,

e uszkodzen elementdw, ktore nie zostaty zgtoszone.

B. Przeglad cotygodniowy
Przeglad cotygodniowy powinien by¢ wykonana prze osobe kompetentna,
posiadajaca odpowiednia wiedze techniczna. Kontrola przeprowadzona w celu oceny stanu
elementéw oraz konstrukcji pod katem odksztatcen, uszkodzen, stanu powierzchni
antykorozyjnej. Celem kontroli jest ocena czy w konstrukgji i jej elementach nie nastapity

zmiany ktére moga stwarzac zagrozenie.

C. Przeglad szczegbdtowy

Przeglad szczegbtowy powinien dobywad sie:

e w przypadku wykrycia uszkodzeh w trakcie wykonywania przegladu biezacego lub
cotygodniowego,

e przed dostarczeniem konstrukcji lub jej elementéw na plac budowy,

e 0 12 miesiecy uzytkowania,

e po dtuzszym czasie nieuzytkowania systemu,

e W razie wystapienie wypadku,

e nawniosek klienta.

Przeglad powinien odbywac sie przez osoby kompetentne, posiadajaca odpowiednia
wiedze techniczna. Wyniki przegladu powinny zosta¢ udokumentowane w postaci protokotu z
przegladu.

7. 0dbior, dozwolenie do uzytku

Po zakonczeniu poprawnego montazu schodow kontenerowych nalezy dokonac
inspekgcji konstrukcji. Nalezy sprawdzic¢
e dokrecenie wszystkich potaczen srubowych,
e poprawnos¢ montazu kotew

e poprawnos¢ montazu bariery

Uzytkowanie schodow kontenerowych jest dopuszczalne po dokonaniu odbioru przez
nadzdr techniczny, potwierdzony stosownym protokotem.

Nalezy takze skontrolowac stan powtoki antykorozyjnej pod katem uszkodzen
powstatych przy montazu, w razie uszkodzenia powtoki nalezy uszkodzony element wymienic
lub poddac naprawie.
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8. Deklaracja zgodnosci

Do kazdych systemoéw kontenerowych firma TLC dostarcza Deklaracje Zgodnosci.
Ponizej przedstawiony jest wzér takiego dokumentu.

TLC

DEKLARACJA ZGODNOSCI / DECLARATION OF CONFORMITY
wg/acc. to PN-EN 1SO/IEC 17050-1
Nr/ Ne: 06/21

Architectural Metalwork

Producent / Producer: TLC sp.z0.0.
Adres / Address: ul. Chopina 25N, 38-300 Gorlice
Wyréb / Product: SYSTEM SCHODOW KONTENEROWYCH / CONTAINER STAIRS SYSTEM
P-SK5
Typoszereg / Series: Konstrukcja modutowa schodéw kontenerowych z wieloma wariantami kompletacji,

szerokosci biegu | wysokosci w wersji przemystowa lub bezpieczna:/Modular
construction of container stairs with many variants of completion, width and height in
the Industrial or standard version: 1.1/1.2
przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;

P-SK5-PT1,1
P-SK5-PT1,25
SK5-Var 2,4a-1,1-1
SK5-Var 2,4a-1,2-|

SK5-Vari1-1,2-1

SK5-VAR10-1,0
SK5-VAR10-1,2

SK5-Varl-l przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var2-1,2- przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var2-1 przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var3-1,2-1 przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var3-l przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var4-1,2-| przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var4-I przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var5-1,2-1 przemysfowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var5-1 przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var6-1,2-1 przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var6-I przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-var7-1,2-1 przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var7-1 przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var8-1,2-1 przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
SK5-Var8-I przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;

przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;

przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;
przemystowa/bezpieczna/industrial/standard;

Rodzaj barier: przemystowy lub standardowy/Type of barriers: industrial or standard
Szerokosci uzytkowe schoddéw i podestow/ Usable widths of stairs and landings:
1000mm; 1200mm
Numer seryjny / Serial no. of set: RR/xxxxx
Oznaczenie i numer seryjny umieszczone na etykiecie kazdego produktu./The
designation and serial number on the label of each product.
Podstawowa kompletacja wyrobu wg instrukcji obstugi / Basic product completion
according to the operating instruction
Kompletacja iloSciowa wg potrzeb / Type and amount completion as per desired
needs
Kompletacja elementéw zgodnie zzamdowieniem / Completion of elements
according to the order

Podstawowa kompletacja
/ Basic completion of the
product:

Moduty:

schody dolne; schody gdrne; podest (8 rodzajow, 4 dtugosci, 2 szerokosci); bariera;
stupy; wspornik trojkatny; wspornik zacisku; elementy ztgczne/

Modules:

bottom stairs; upper stairs; platform (8 types, 4 lengths, 2 widths); barrier; poles;
triangular support; clamp bracket; connectors

Zamierzone zastosowanie produktu: jako schodéw kontenerowych w mobilnych

Informacje dodatkowe /

dla Krakowa Srédmiescia: kapitat zaktadowy: 613 332,00 PLN wptacony w catoéci.

TLCSp.zoo, w: XIl Wydziat Gosp y Kraij Rejestru Sad wSadzie

KRS 0000245912
NIP 525-23-48-828

BDO 00001451

ul. Chopina 25 N, +48 505140140
BNP PARIBAS 16 1600 1462 1817 5044 2000 0001

38-300 Gorlice info@tic.eu
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Additional information: | systemach kontenerowych dla biur, magazynéw i pomieszczen socjalnych w
przemysle, na budowach i wszystkich typach tymczasowych instalacji w maksymalnie
dwdch kondygnacjach. /Intended application of the product: as container stairs in
mobile container systems for offices, warehouses and social rooms in industry, on
construction sites and all types of temporary installations in a layout of up to two
storeys.

Dostepne na zadanie Klienta/Available on call of Client::

Certyfikat FPC/Certyfikat kwalifikacji spawalniczej: Certyfikat zgodnosci zaktadowej
kontroli produkcji nr 2527-CPR-1A.096.03 - Jednostka notyfikowana TUV SUD
POLAND, numer rejestracyjny 2527

FPC certificate / Welding Qualification Certificate:

Issued certificate of conformity of the factory production control no 2527-CPR-
1A.096.03 - Notified Body TUV SUD POLAND, registration number 2527

Deklarowane wtasciwosci uzytkowe/Declared performance:

Tolerancje wymiaréw/Tolerances od dimensions: Klasa/Class 1 (Class C)
Materiaty/Materials: S235JR; S355JR; S355MC, S355J2 wg PN-EN 10025-2 ; PN-EN
10149-2

Odpornosc na kruche pekanie/Impact strength: KV=27) w temperaturze/in
temperature

plus 20°(S235JR, S355JR) / minus 20°(S355J2); KV=40) w temperaturze / in temperature
-20°C(S355MC)

Reakcja na ogieri/Reaction to fire: Material klasyfikowany/Classified material:
klasa/class A1/B wg/as per PN-EN 13501-1

Wydzielanie kadmu/Release to dangerous material: NPD
Radioaktywnosé/Radioactivity: NPD

Trwato$é/Durability:

S$235JR - Przygotowanie powierzchni wg PN-EN 1090-2; stopiers przygotowania P2 wg
PN-EN ISO 8501; cynkowanie wg PN-EN [SO 1461; szczegoty - specyfikacja
elementu/Surface preparation to PN-EN 1090-2; class preparation P2 to PN-EN 8501;
zinc coating to PN-EN ISO 1461; details in design documentation

Kategorie obciagzen (dopuszczalne obcigzenia)/Category of use (acceptable loads):
2.0 kN/m?

Producent deklaruje na wytgczng wtasng odpowiedzialnos¢, ze przedmiot deklaracji opisany wyzej zostat
zaprojektowany, wykonany zgodnie z dokumentacjg i jest zgodny z wymaganiami nastepujacych dokumentéw /
The manufacturer declares under his sole responsibility that the subject of the declaration, described above, was
designed and manufactured in accordance with the documentation and complies with the requirements of the
following documents:

Nr dokumentu / Tytul/Title Wydanie /
Doc. No. Edition
- Instrukcja obstugi A
- Dokumentacja Konstrukcyjna A
PN-EN 1090 -2 Wykonanie konstrukgji stalowych i aluminiowych — Czeé¢ 2: Wymagania techniczne dotyczace -

konstrukcji stalowych / Execution of steel structures and aluminium structures. Technical
requirements for steel structures

PN-EN 1SO 14122-3 Bezpieczeristwo maszyn -- State srodki dostepu do maszyn -- Czesé 3: Schody, schody drabinowe i -
balustrady/ Safety of machinery — Permanent means of access to machinery — Part 3: Stairs,
stepladders and guard-rails

PN-EN 10219-1 Ksztattowniki zamknigte do kontrukcji stalowych. Zamkniete profile zgrzewane do konstrukcji
stalowych ze stali konstrukcyjnej weglowej (niestopowe). / Cold formed welded structural holiow
sections of non-alloy and fine grain steels. Technical delivery requirements

PN-EN 10219-2 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze stali konstruckyjnych niestopowych |
drobnoziarnistych — Czes¢ 2: Tolerancje, wymiary | wielkosci statyczne. / Cold formed welded steel
structural hollow sections. Tolerances, dimensions and sectional properties

PN-EN 10221 Klasy jakosci powierzchni pretow | walcowki walcowanych na goraco — Warunki techniczne -
dostawy / Specification for surface quality classes for hot-rolled bars and rods. Technical delivery
conditions.
PN-EN 10305-3 Rury stalowe precyzyjne — Warunki techniczne dostawy — Cze$¢ 3: Rury ze szwem kalibrowane na -
zimno / Steel tubes for precision applications. Technical delivery conditions. Welded cold sized
tubes
TLC Sp. z 0.0., zarejestrowana w: Xil Wydziat G y Kraj o Rejestru Sa g0 w Sadzie Rejonowym dla Krakowa Srédmiescia; kapitat zaktadowy: 613 332,00 PLN wplacony w catosci.
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PN-EN 10021 Ogdlne warunki techniczne dostawy wyrobdw stalowych / General technical delivery conditions -
for steel products.
PN-EN 10051 Tasmy, blachy grube | blachy cienkie walcowane na gorgco w sposoéb ciagly ciete z tasma szerokich .

ze stali niestopowych | stopowych — Tolerancje wymiaru | ksztattu. / Continuously hot-rolled strip
and plate/sheet cut from wide strip of non-alloy and alloy steels. Tolerances on dimensions and
shape.

PN-EN I1SO 3834-2

Wymagania jakosci dotyczace spawania materiatow metalowych — Cze$¢ 2: Pelne wymagania
jakosci / Quality requirements for fusion welding of metallic materials. Comprehensive quality
requirements

PN_EN 15O 9606-1

Egzamin kwalifikacyjny spawaczy — Spawanie — Czes$¢1: Stale / Qualification testing of welders.
Fusion welding. Steels

PN-EN I1SO 15614-1

Specyfikacja i kwalifikowanie technologii technologii spawania metali — Badanie technologii
spawania — Czesc¢ 1: Spawanie tukowe i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopéw niklu. /
Specification and qualification of welding procedures for metallic materials. Welding procedure
test. Arc and gas welding of steels and arc welding of nickel and nickel alloys

PN-EN ISO 5817

Spawanie — Zigcza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopéw ( z wyjatkiem spawanych wigzkg) —
Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych / Welding. Fusion-welded joints in steel,
nickel, titanium and their alloys (beam welding excluded). Quality levels for imperfections.

PN-EN ISO 13920

Spawalnictwo — Tolerancje ogblne dotyczace konstrukcji spawanych = Wymiary liniowe i katy —
Ksztalt i potozenie / Welding. General tolerances for welded constructions. Dimensions for lengths
and angles. Shape and position.

PN-EN I1SO 17637

Badania nieniszczgce ztgczy spawanych — Badania wizualne zigczy spawanych / Non-destructive
testing of welds. Visual testing of fusion-welded joints.

PN-EN ISO 9013

Cigcie termiczne — Klasyfikacje cigcia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu i tolerancje
jakosci / Thermal cutting. Classification of thermal cuts. Geometrical product specification and
quality tolerances.

PN-EN 22768-1

Tolerancje ogéine — Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych bez indywidualnych oznaczen
tolerancji / General tolerances. Tolerances for linear and angular dimensions without individual
tolerance indications

PN-EN 22768-2

Tolerancje ogélne — Tolerancje geometryczne elementéw bez indywidualnych oznaczen tolerancji /
General tolerances. Geometrical tolerances for features without individual tolerance indications

PN-EN 1SO 10163-2

Wymagania dotyczace stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, blach
uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco — Czes¢ 2: Blachy grube i blachy
uniwersalne / Delivery requirements for surface condition of hot-rolled steel plates, wide flats and
sections. Plate and wide flats

PN-EN I1SO 10163-3

Wymagania dotyczgce stanu powierzchni przy dostawie stalowych blach grubych, blach
uniwersalnych i ksztattownikéw walcowanych na gorgco — Czes¢ 3: Ksztaftowniki / Delivery
requirements for surface condition of hot-rolled steel plates, wide flats and sections. Sections

PN-EN 1SO 8501-3

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw — Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni — Czg$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, krawedziiinnych obszaréw z
wadami powierzchni / Preparation of steel substrates before application of paints and related
products. Visual assessment of surface cleanliness. Preparation grades of welds, edges and other
areas with surface imperfections

PN-EN 1SO 2808

Farby i lakiery — Oznaczenia grubosci powioki / Paints and varnishes. Determination of film
thickness.

P

N-EN I1SO 12944-1/8

Farby i lakiery — Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych systemoéw
malarskich / Paints and varnishes. Corrosion protection of steel structures by protective paint
systems. Protective paint systems

PN-EN ISO 1461

Powloki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metodg zanurzeniowg — Wymagania
i metody badari / Hot dip galvanized coatings on fabricated iron and steel articles. Specifications
and test methods.

PN-EN 1SO 14713-2

Powtoki cynkowe — Wytyczne | zalecenia dotyczgce ochrony przed korozjg konstrukcji ze stopow
zelaza — Cze$¢ 2: Cynkowanie zanurzeniowe / Zinc coatings. Guidelines and recommendations for
the protection against corrosion of iron and steel in structures. Hot dip galvanizing

PN-EN 13501-1

Klasyfikacja ogniowa wyrobow budowlanych i elementéw budynkéw — Cze$é¢ 1: Klasyfikacja na
podstawie wynikow badan reakcji na ogien / Fire classification of construction products and
building elements. Classification using data from reaction to fire tests

TLC Sp. z 0.0., zarejestrowana w: Xl Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sadowego w Sadzie Rejonowym dla Krakowa Srédmieécia; kapitat zaktadowy: 613 332,00 PLN wptacony w catosci.

TLC Sp. z.0.0.

BDO 000014516 |

Podpisat w imieniu i z upowaznienia: Kazimierz Keder Petnomocnik Zarzadu ds. ZKP/Signed on behalf of and

authorization of: Kazimierz Keder, Management Representative for FPC system

(miejsce | data wydania/place and date of issue)

Gorlice, 25.05.2021

/

KazimierZ Keder

TLCSp.zo.04

ul. Chopina 25N,
38-300 Gorlice
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PL BNP PARIBAS 16 1600 1462 1817 5044 2000 0001 |
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EUR BNP PARIBAS 86 1600 1462 1817 5044 2000 0002 |

KRS 0000245912
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+48505140140 KRS 0000245912 BDO 00001451
info@tic.eu NIP 525-23-48-828 BNP PARIBAS 16 1600 1462 1817 5044 2000 0001

REGON 140313868
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9. Transport i przechowywanie

Elementy schodow kontenerowych sg zabezpieczone antykorozyjnie niemniej jednak
najdtuzsza trwato$¢ mozna uzyskac dzieki przechowywaniu w okresie, gdy nie sa
eksploatowane w pomieszczeniu zamknietym i suchym.

W celu unikniecia uszkodzenia elementow systemu zaleca sie ich odpowiednie
sktadowanie przy uzyciu dystansow, podktaddw ktore zapewniajg wolna przestrzen pomiedzy
poszczegblnymi elementami co zapobiega uszkodzeniu powtoki antykorozyjnej.

Sktadowanie oraz transport schodéw

e Schody nalezy sktadowac na dystansach o wysokosci min 170 mm, rurami
stuzacymi do mocowania barierki skierowanymi w doét. Nastepne biegi w tej
samej pozycji. Dopuszcza sie pietrowanie max. 4 biegow.

e Przy przewozie pietrowanych biegdw nalezy je zabezpieczaé poprzez spinanie
pasami.
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Rysunek 1. Sktadowanie schoddw

e Zatadunek oraz roztadunek schoddéw mozna przeprowadzi¢ przy pomocy
dzwigu. W tym celu nalezy uzy¢ zawiesi tancuchowych czterociegnowych. Kat
rozstawienia zawiesi 5=45-60°

Rysunek 2. Podnoszenie schoddw
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Sktadowanie podestow

e Podesty nalezy sktadowac na dystansach o wysokosci min 40 mm. Dopuszcza
sie pietrowanie max. 10 podestéw.

e Przy przewozie pietrowanych podestow nalezy je zabezpieczaé poprzez
spinanie pasami.
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Rysunek 3. Sktadowanie podestow

Sktadowanie barierek

e Barierki mozna sktadowac w pozycji poziome] oraz pionowe;j.

e Podczas sktadowania w pozycji pionowej nalezy zapewnic pewne oparcie w
postaci stalowej ramy tj. kontenera, kosza; lub $ciany. Nalezy uktadac barierki
jedna przy drugiej pamietajac aby kat pochylenia barierki wzgledem oporu
wynosit o okoto 10°.
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Rysunek 4. Sktadowanie barierek w pozycji pionowe;j

e Podczas sktadowania w pozycji poziomej nalezy zapewnic dystans pomiedzy
barierkami o grubosci min 15 mm.

e Dopuszcza sie pietrowanie max. 20 barierek.

e Przy przewozie nalezy pietrowac barierki poziomo, nastepnie zabezpieczac poprzez
spinanie pasami.
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Rysunek 5. Sktadowanie barierek w pozycji poziome;j

Sktadowanie wspornikow

e Wsporniki nalezy sktadowad warstwami po dwie sztuki, nastepne warstwy ktas¢ na
krzyz z poprzednia

e Dystans pomiedzy posadzka a pierwsza warstwa powinien wynosi¢ min 60 mm,
pomiedzy nastepnymi warstwami powinien wynosi¢ min 30 mm.

e Dopuszcza sie pietrowanie max. 15 warstw.

e Przy przewozie pietrowanych wspornikdéw nalezy je zabezpieczad poprzez spinanie
pasami.
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Rysunek 6.  Sktadowanie wspornikdw

Sktadowanie stupow

e Stupy nalezy sktadowad w koszach transportowych warstwami przedzielonymi
dystansami o grubosci min 10 mm.
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Rysunek 7. Sktadowanie stupéw

10. Utylizacja
Opakowania oraz zuzyte urzadzenia sktadowaé, zagospodarowywaé lub utylizowac
zgodnie z obowiazujgacymi zaleceniami i wymaganiami okreslonymi w Ustawie o odpadach z
dnia 27.04.2001 (Dz.U.2001 nr 62 poz. 628) z pdzniejszymi zmianami.

11. Zatagczniki

Lista zatgcznikoéw do Dokumentacji techniczno-ruchowe;j :

Zatacznik nr. 1 - Instrukcja montazu
Zatacznik nr. 2 - Oswiadczenie
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